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Con INOVA, no hay dudas sobre
quién tiene el control.

Con su uso, puede programar mas funciones,
definir pardmetros mas exactos y lograr una mejor
resolucién. INOVA reduce el tiempo del ciclo y le
brinda un corte mas preciso. Es el control de la
altura del soplete mas versatil del mercado. Y puede
usarlo en cualquier sistema de cortado a plasma,

incluso el que ya usa.

INOVA ES PRECISAMENTE LO QUE NECESITA.
El sistema INOvA incluye un microcontrolador totalmente
programable, completo con un interfaz para ocho estaciones de
sopletes. Programe apenas 3 funciones y esta listo para trabajar.
Consigue precision y estabilidad para todos los cortes a plasma,
incluyendo aplicaciones con
alta densidad de corriente.

Incluye un sistema

opcional antichoque de
avanzada para proteger al soplete y un control remoto

opcional con pantalla al tacto para brindarle mayor flexibilidad.

Programacion mas simple.

El control remoto con pantalla al tacto es mas facil de
programar y mas versatil que un colgante. Hasta puede
mejorarlo y programar todas las funciones del INnovA
desde un controlador computarizado usando un enlace de

comunicacién RS-422.

Mantiene mejor el voltaje del arco
programado.

INOVA USA UN SISTEMA DIGITAL EN EL CIRCUITO DEL SERVOMECANISMO PARA
EL PROCESAMIENTO DE LA SENAL DIGITAL, DE MANERA QUE USTED MANTIENE
EL VOLTAJE SELECCIONADO DEL ARCO CON UN MAYOR GRADO DE PRECISION;
i+/- 0,4 vourios! EL CONTROL PRECISO DEL VOLTAJE DEL ARCO AFECTA
LA FORMACION DE ESCORIAS, LA APARIENCIA DE LA CARA DEL CORTE Y LA
CONSISTENCIA DIMENSIONAL DE LA PIEZA. LOGRE UN CORTE MAS EXACTO CON
LA PLATAFORMA ESTABLE, TORNILLO DE PRECISION Y RIELES Y COJINETES DE GUIiA

PRECARGADOS DEL INOVA.

Mejor resolucion.

INOVA LE BRINDA UN CONTROL DE LA ALTURA DEL SOPLETE CON UNA
RESOLUCION PROGRAMADA DE 0,001 PULGADAS Y UN CONTROL DEL VOLTAJE
DEL ARCO CON UNA RESOLUCION PROGRAMADA DE 0,01 vorrtios. Esta
PRECISA PROGRAMACION LE BRINDA UN CONTROL DEL CORTE SIN IGUAL, CON
LOS ANGULOS DE CORTE, ANCHO DEL CORTE Y VARIACION DE LA CARA MAS

PEQUENOS.
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UN MICROPROCESADOR OFRECE MAS FUNCIONES
PROGRAMABLES:

voltaje del arco desde 50 a 250 voltios en incrementos de 0,1 voltios

velocidad de desplazamiento manual

velocidad de deteccion de la placa durante la programacion inicial de la altura (IHS)

fuerza ajustable del toque de la placa durante la programacion inicial de la altura
(el método de la fuerza de toque se usa como apoyo del método de contacto

6hmico suave)

altura de transferencia del arco (ignicién)

altura de perforacion

altura de cortado (el soplete se mueve hasta la altura de cortado después de

completar el tiempo de perforacion pero antes de que se active el modo AVC)

tiempo de perforacion (tiempo antes de que el soplete se mueva hasta la altura
de cortado)

altura parcial de elevacion (distancia de retraccion desde la Ultima altura de cortado)

retraso de retraccion del soplete

desactivacion de la AVC en las esquinas (previene que el soplete baje en las esquinas)

retraso AVC (tiempo de retraso desde la eliminacion de la senal de desactivacion

AVC en las esquinas y la reactivacion del control del voltaje del arco)

punto de cruce de alta a baja velocidad durante la programacion inicial de la altura

activacion y desactivacion del flujo previo del gas de plasma durante la

programacion inicial de la altura

activacion y desactivacion para despejar la placa (detector de la placa 6hmica)

activacion y desactivacion del limitador del voltaje del arco

activacion y desactivacion del protector automatico de choque

aumento ajustable

prueba/activacion de la programacion inicial de la altura (prueba de la altura de

transferencia inicial del arco sin activar el soplete a plasma)

INOVA TAMBIEN OFRECE LAS SIGUIENTES

CARACTERISTICAS

* indicador de ciclo completo para notificar al controlador de x/y que el soplete se
ha retraido

* hasta 8 estaciones de sopletes

* sistema de proteccién de choque con correcciéon automatica de la altura

¢ velocidad méaxima de retraccién de 600 ipm.

 control remoto opcional con interfaz de pantalla al tacto

* enlace de comunicacién RS-422

* programa de control del circuito del servomecanismo

Potencia de entrada 115 VCA 60Hz/230 VCA 50Hz.
Corriente de entrada 3 amperios/1,5 amperios
Altura 6,35 pulgadas 161 mm
Ancho 15,5 pulgadas 394 mm.
Profundidad 12 pulgadas 305 mm.
Peso 30 libras 13,6 kg
Amplitud del voltaje del arco 50-250 VCC

Precision del control + 0,4 VCC

Velocidad de posicionamiento, modelo HD 500 ipm. 12,7 m/min.
Velocidad de posicionamiento, modelo S 600 ipm. 15,2 m/min.
Altura 27,5 pulgadas 699 mm.
Ancho 4,4 pulgadas 112 mm.
Peso 15 libras 6.8 kg.
Carrera maxima 9,2 pulgadas 234 mm.
Capacidad maxima, modelo HD 50 libras 23 kg.
Capacidad méxima, modelo S 25 libras 11 kg.

CONTROL DEL VOLTAJE DEL ARCO

-El sistema de servo DSP es el control del voltaje mas avanzado
disponible

-Responde a velocidades de hasta 600 ipm

-Respuesta rapida quiere decir control del voltaje del arco para cortes
con arco de plasma a baja, alta o mediana velocidad

-Resolucion programada de 0,1 voltios del arco

POSICIONAMIENTO INICIAL DE LA ALTURA

-La técnica de deteccion de la placa patentada no requiere interruptores
o dispositivos externos

-La placa de contacto 6hmica suave detecta las tareas en placas de todos
los espesores

-Posicionamiento manual si no se desea el posicionamiento automatico
inicial de la altura

ELEVACION PARCIAL PROGRAMABLE

-Permite programar la distancia de retraccion entre 0 pulgadas y la
elevaciéon maxima

-Mejora el tiempo y resultado del ciclo

FLUJO PREVIO DEL GAS

-Se activa simultaneamente con el posicionamiento inicial de la altura
del soplete

-Ahorra varios segundos en cada corte, permitiendo cortar mas piezas
por hora

LIMITADOR DEL CONTROL DEL VOLTAJE DEL ARCO
-Previene dano al soplete durante el cruce del corte

ESQUINA

-Permite desactivar el control del voltaje del arco mientras corta
-Previene que el soplete penetre la pieza de trabajo en las esquinas y o
desaceleracion de la maquina x/y

INDICADOR DE CICLO COMPLETO
-Reduce el tiempo del ciclo indicando al operario de la maquina que el
soplete a plasma se ha retraido completamente

RETRASO DE LA RETRACCION
-Tiempo seleccionable de retraso permite que ocurra la declinacion antes
de que se retracte el soplete, extendiendo la vida del electrodo
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Cable "A" consola a control remoto
Cable “B" consola al posicionador
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INovA le brinda una alta velocidad para el posicionamiento
y las velocidades practicas mas altas para el cortado. El
diseno compacto y rigido del posicionador INova, junto
con una velocidad de posicionamiento de 600 ipm,
hace que sea apto para una amplia gama de maquinas
de cortado. Reduzca el tiempo del ciclo entre cortes
activando el flujo previo de gas de plasma durante la
programacion inicial de la altura (IHS) con el activador
automatico del gas y al reducir la altura de retraccién del

soplete con la elevacion parcial programable.

Cleveland Motion Controls, Inc.
7550 Hub Parkway

Cleveland, OH 44125

tel: 216.524.8800
burnysales@itt.com

© 2008 KALIBURN, Inc.

Cleveland Motion Controls GmbH
Werkstrasse 5

D-64732, Bad Koenig, Germany
tel: +49 6063 9314 0
burny.de@itt.com

T Ty
‘.. = o
9
1
Plasma Power =gt
Supply " Cable
Wolt 1 CNC
oltage
Divider Controller
and Plate
RS-422 Sensa T
e LT
r]j‘(?able
— Ty T

E:]= Power Power Supply Machine [
Ground Interface Interface Interface

"E" Cabl
e Inova Control Console

Voltage Remote or Power Dual Console  Network
Divider  Supply R5-422  Quick Connect  R5-422
| S—— | — —

T
“D" Cable I

"I" Cable

“A” Cable

RS422 RS422

Inova Remote
Ciptional

Todas las caracteristicas de INovA funcionan para hacer que la
seleccion del control de altura del soplete INOVA sea la mejor
opcion. Usted trabaja con una maquina inteligente que le
brinda mejor calidad de corte y le ahora tiempo y esfuerzo.
INOVA permite también una facil instalacién y mantenimien-
to. Por lo tanto, cuando tenga que pedir un nuevo sistema o
modernice el que usa ahora, pida INOvVA de KALIBURN.

KALIBURN, Inc.

455 Fleming Rd.
Charleston, SC 29412
tel: 843.795.4286
kaliburn.sales@itt.com
www.kaliburn.net
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